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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg zestawy wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji systeméw ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO
S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO V0 i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0 do mocowania
wentylowanych okiadzin elewacyjnych, produkowane przez ARTRYS PROJEKT Roszko, Wierzejski
Sp. J., ul. Polna 25E, 05-816 Opacz-Kolonia, w zaktadach produkeyjnych:

- ZP ARTRYS, ul. Brzeska 97A, 08-110 Siedlce,
—~ PLASTBUD Sp. z 0.0., ul. Szklarska 16, 68-205 Zary.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreélone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

W skiad zestawu do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO
wchodzg nastepujace wyroby:

- konsole pasywne BMP PRO, wykonane z aluminium oraz kompozytu poliamidu i wiokna
szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej Tarnamid® A3 GF50, o wymiarach podstawy

52 x 80 mm i dtugosci ramienia: 160, 180, 200, 220 lub 240 mm, wg rys. B1 + B5,

— konsole pasywne BLP PRO, wykonane z aluminium oraz kompozytu poliamidu i widkna
szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej Tarnamid® A3 GF50, o wymiarach podstawy

52 x 160 mm i dlugosci ramienia: 160, 180, 200, 220 lub 240, wg rys. B6 + B10,

- przediuzka aluminiowa EM, wg rys. B11, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia dtugosci

ramienia konsoli BMP PRO o 75 mm,

—  przediuzka aluminiowa EL, wg rys. B12, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia diugosci

ramienia konsoli BLP PRO o 75 mm,

- ksztattowniki pionowe aluminiowe ATP, o przekroju teowym, wg rys. B13,
- ksztattowniki pionowe aluminiowe ALP, o przekroju kgtowym, wg rys. B14,
- ksztattowniki aluminiowe wykonczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP, wg rys. B15

i B16,

- podkiadki ze spienionego nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), o grubosci 4 mm,
wg rys. B17, stosowane opcjonalnie na polgczeniu konsoli pasywnej BMP PRO lub BLP PRO

Ze &ciana.

W skiad zestawu do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO S wchodzg nastepujace wyroby:

—  konsole pasywne BMP PRO S, wykonane ze stali odpornej na korozje oraz kompozytu poliamidu

i widkna szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej Tarnamid® A3 GF50, o wymiarach

podstawy 52 x 80 mm i diugosci ramienia: 160, 180, 200, 220 lub 240 mm, wg rys. B1 + B5,

—  konsole pasywne BLP PRO S wykonane ze stali odpornej na korozje oraz kompozytu poliamidu

i wiokna szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej Tarnamid® A3 GF50, o wymiarach

podstawy 52 x 160 mm i dtugo$ci ramienia: 160, 180, 200, 220 lub 240, wg rys. B6 + B10,
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przediuzka aluminiowa EM, wg rys. B11, z powloka anodowsg tlenkowg o grubosci nie mnigjszej
niz 20 um lub bez powioki, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia diugosci ramienia konsoli
BMP PRO S o 75 mm,

przediuzka aluminiowa EL, wg rys. B12, z powiokg anodowg tlenkowg o grubosci nie mniejszej
niz 20 ym lub bez powlcki, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia dlugosci ramienia konsoli
BLP PRO S o 75 mm,

przediuzka EM S, wg rys. B11, ze stali odpornej na korozje, stosowana opcjonalnie w celu
wydtuzenia dtugosci ramienia konsoli BMP PRO S o 75 mm,

przediuzka EL S, wg rys. B12, ze stali odpornej na korozje, stosowana opcjonalnie w celu
wydtuzenia dtugosci ramienia konsoli BLP PRO S o 75 mm,

ksztattowniki pionowe aluminiowe ATP, z powlokg anodowa tlenkowag o grubosci nie mniejszej
niz 20 ym lub bez powtoki, o przekroju teowym, wg rys. B13,

ksztaltowniki pionowe aluminiowe ALP, z powloka anodowg tlenkowa o grubosci nie mniejszej
niz 20 ym lub bez powioki, o przekroju katowym, wg rys. B14,

ksztaltowniki aluminiowe wykornczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP, z powloka
anodowg tlenkowa o grubosci nie mniejszej niz 20 um lub bez powloki, wg rys. B15 i B16,
podkiadki ze spienionego nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), o grubosci 4 mm,
wg rys. B17, stosowane opcjonalnie na potaczeniu konsoli pasywnej BMP PRO S lub BLP
PRO S ze sciana.

W skiad zestawu do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO

ECO wchodzg nastepujgce wyroby:

konsole pasywne BMP PRO ECO, wykonane z aluminium oraz kompozytu poliamidu i widkna
szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC (materiatu
wtornego, z recyklingu), o wymiarach podstawy 52 x 80 mm i diugosci ramienia: 160, 180, 200,
220 lub 240 mm, wg rys. B1 + BS,

konsole pasywne BLP PRO ECO, wykonane z aluminium oraz kompozytu poliamidu i widkna
szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC (materiatu
wtornego, z recyklingu), o wymiarach podstawy 52 x 160 mm i dlugosci ramienia 160, 180, 200,
220 lub 240 mm, wg rys. B6 + B10,

przedtuzka aluminiowa EM, wg rys. B11, stosowana opcjonalnie w celu wydluzenia diugosci
ramienia konsoli BMP PRO ECO o 75 mm,

przedtuzka aluminiowa EL, wg rys. B12, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia diugosci
ramienia konsoli BLP PRO ECO o 75 mm,

ksztaltowniki pionowe aluminiowe ATP, o przekroju teowym, wg rys. B13,

ksztattowniki pionowe aluminiowe ALP, o przekroju katowym, wg rys. B14,

ksztattowniki aluminiowe wykorfczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP, wg rys. B15
i B16,

podkitadki ze spienionego nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), o grubosci 4 mm,
wg rys. B17, stosowane opcjonalnie na potaczeniu konsoli pasywnej BMP PRO ECOQ lub BLP
PRO ECO ze sciana.
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W sktad zestawu do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO

S ECO wchodzg nastepujgce wyroby:

konsole pasywne BMP PRO S ECO, wykonane ze stali odpornej na korozje oraz kompozytu
poliamidu i wiokna szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej PA OMIAMID 6.6 IM GF50
BC (materiatu wiornego, z recyklingu), o wymiarach podstawy 52 x 80 mm i dlugoéci ramienia:
160, 180, 200, 220 lub 240 mm, wg rys. B1 = B5,

konsole pasywne BLP PRO S ECO, wykonane ze stali odpornej na korozje oraz kompozytu
poliamidu i wiékna szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej PA OMIAMID 6.6 IM GF50
BC (materiatlu wtérnego, z recyklingu), o wymiarach podstawy 52 x 160 mm i diugosci ramienia:
160, 180, 200, 220 lub 240 mm, wg rys. B6 + B10,

przediuzka aluminiowa EM, wg rys. B11, z powloka anodowg tlenkowa o grubosci nie mniejszej
niz 20 um lub bez powdoki, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia diugosci ramienia konsoli
BMP PRO ECO S 0 75 mm,

przediuzka aluminiowa EL, wg rys. B12, z powlokg anodowg tlenkowa o grubosci nie mniejszej
niz 20 ym lub bez powtoki, stosowana opcjonalnie w celu wydtuzenia diugo$ci ramienia konsoli
BLP PRO ECO S 0 75 mm,

przediuzka EM S, wg rys. B11, ze stali odpornej na korozje, stosowana opcjonalnie w celu
wydiuzenia dtugosci ramienia konsoli BMP PRO S ECO o 75 mm,

przedtuzka EL S, wg rys. B12, ze stali odpornej na korozje, stosowana opcjonalnie w celu
wydtuzenia diugosci ramienia konsoli BLP PRO S ECO o 75 mm,

ksztaftowniki pionowe aluminiowe ATP, z powlokg anodowg tlenkowa o grubosci nie mniejszej
niz 20 ym lub bez powloki, o przekroju teowym, wg rys. B13,

ksztaftowniki pionowe aluminiowe ALP, z powlokg anodowa tlenkowa o grubosci nie mniejszej
niz 20 pm lub bez powioki, o przekroju katowym, wg rys. B14,

ksztattowniki aluminiowe wykonczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP, z powloka
anodowg tlenkowg o grubosci nie mnigjszej niz 20 ym lub bez powtoki, wg rys. B15i B16,
podkiadki ze spienionego nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), o grubosci 4 mm,
wg rys. B17, stosowane opcjonalnie na potaczeniu konsoli pasywnej BMP PRO S ECO lub BLP
PRO S ECO ze $ciang.

W skitad zestawu do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO

V0 wchodzg nastepujace wyroby:

konsole pasywne BMP PRO V0, wykonane z aluminium oraz kompozytu poliamidu i widkna
szklanego (PA6 + GF40), z dodatkiem $rodkéw uniepalniajgcych, o nazwie handlowej Tarnamid®
T-27 GF40 FR V0O HF RD3000, o wymiarach podstawy 52 x 80 mm i diugosci ramienia: 160,
180, 200, 220 lub 240 mm, wg rys. B1 + B5,

konsole pasywne BLP PRO V0, wykonane z aluminium oraz kompozytu poliamidu i wiokna
szklanego (PA6 + GF40), z dodatkiem $rodkéw uniepalniajacych, o nazwie handlowej Tarnamid®
T-27 GF40 FR VO HF RD3000, o wymiarach podstawy 52 x 160 mm i diugosci ramienia: 160,
180, 200, 220 lub 240, wg rys. B6 + B10,

przediuzka aluminiowa EM, wg rys. B11, stosowana opcjonalnie w celu wydiuzenia dlugosci
ramienia konsoli BMP PRO V0 o 75 mm,
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przedtuzka aluminiowa EL, wg rys. B12, stosowana opcjonalnie w celu wydiuzenia diugosci
ramienia konsoli BLP PRO V0 o 75 mm,

ksztattowniki pionowe aluminiowe ATP, o przekroju teowym, wg rys. B13,

ksztattowniki pionowe aluminiowe ALP, o przekroju kgtowym, wg rys. B14,

ksztattowniki aluminiowe wykorczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP, wg rys. B15
i B16,

podkladki ze spienionego nieplastyfikowanego poli{chlorku winylu) (PVC-U), o grubosci 4 mm,
wg rys. B17, stosowane opcjonalnie na polgczeniu konsoli pasywnej BMP PRO VO lub BLP PRO
V0 ze sciang.

W skiad zestawu do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO

S V0 wchodzg nastepujace wyroby:

konsole pasywne BMP PRO S V0, wykonane ze stali odpornej na korozje oraz kompozytu
poliamidu i wiékna szklanego (PA6 + GF40), z dodatkiem srodkéw uniepalniajgcych, o nazwie
handlowej Tarnamid® T-27 GF40 FR VO HF RD3000, o wymiarach podstawy 52 x 80 mm
i diugosci ramienia: 160, 180, 200, 220 lub 240 mm, wg rys. B1 + B5,

konsole pasywne BLP PRO S V0, wykonane ze stali odpornej na korozje oraz kompozytu
poliamidu i wiokna szklanego (PA6 + GF40), z dodatkiem $rodkéw uniepalniajacych, o nazwie
handlowej Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000, o wymiarach podstawy 52 x 160 mm
i dtugosci ramienia: 160, 180, 200, 220 lub 240, wg rys. B6 + B10,

przediuzka aluminiowa EM, wg rys. B11, z powlokg anodowa tlenkowa o grubosci nie mniejsze;
niz 20 pm lub bez powloki, stosowana opcjonalnie w celu wydluzenia diugosci ramienia konsoli
BMP PRO VO S o 75 mm,

przediuzka aluminiowa EL, wg rys. B12, z powloka anodowa tlenkowg o grubosci nie mniejsze;
niz 20 um lub bez powloki, stosowana opcjonalnie w celu wydiuzenia diugosci ramienia konsoli
BLP PRO V0 S o 75 mm,

przedtuzka EM S, wg rys. B11, ze stali odpornej na korozje, stosowana opcjonalnie w celu
wydtuzenia dlugosci ramienia konsoli BMP PRO S V0 o 756 mm,

przediuzka EL S, wg rys. B12, ze stali odpornej na korozje, stosowana opcjonalnie w celu
wydiuzenia diugosci ramienia konsoli BLP PRO S V0 o 75 mm,

ksztaltowniki pionowe aluminiowe ATP, z powlokg anodowg tlenkowag o grubosci nie mniejszej
niz 20 um lub bez powlaki, o przekroju teowym, wg rys. B13,

ksztattowniki pionowe aluminiowe ALP, z powiokg anodowa tlenkowa o grubosci nie mniejszej
niz 20 pm lub bez powloki, o przekroju katowym, wg rys. B14,

ksztattowniki aluminiowe wykonczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP, z powloka
anodowg tlenkowg o grubosci nie mniejszej niz 20 ym lub bez powloki, wg rys. B15 i B16,
podkiadki ze spienionego nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), o grubosci 4 mm,
wg rys. B17, stosowane opcjonalnie na potaczeniu konsoli pasywnej BMP PRO S VO lub BLP
PRO S V0 ze ciana.

Opis materialow, z ktérych sg wykonane wyroby wchodzgce w skiad zestawow objetych

niniejszg Krajowg Oceng Techniczna, przedstawiono w Zataczniku A.

Ksztalt i wymiary wyrobow wchodzgcych w skiad zestawow wyrobdéw do wykonywania

podkonstrukcji systeméw ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS
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PRO S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0 i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S VO przedstawiono
w Zatgczniku B.

Budowe przyktadowych podkonstrukcji systemow ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO, ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0 i ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S V0 przedstawiono w Zatgczniku C.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestawy wyrobow objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng sg przeznaczone do wykonywania
podkonstrukgji systeméw ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO VO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0 do mocowania
wentylowanych okiadzin $cian zewnetrznych (okfadzin elewacyjnych) w budynkach mieszkalnych,
uzytecznosci publicznej i przemystowych. Zestawy wyrobow objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng
mogg by¢ rowniez stosowane do wykonywania podkonstrukciji oktadzin $cian wewnetrznych.

Ksztattowniki aluminiowe wykoriczeniowe AOP moga by¢ stosowane do wykonywania
podkonstrukcji okfadzin Sciennych, bezposrednio mocowanej do podioza i piyt oktadzinowych,
w miejscach, w ktérych nie jest wymagane zastosowanie warstwy izolacji cieplne;j.

Podkonstrukcje wykonane z zestawéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng moga byé
mocowane do $cian zewnetrznych i wewnetrznych, wykonanych z betonu zbrojonego, elementéw
murowych i innych podiozy mineralnych, stanowigcych stabilng konstrukcje nosng do zamocowania
okladziny.

Ze wzgledu na odpornos¢ na korozje:

- zestawy do wykonywania podkonstrukcji systeméw ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO powinny
by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy
PN-EN 1SO 9223:2012,

— zestawy do wykonywania podkonstrukcji systemow ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0,
z elementami aluminiowymi bez powtoki anodowej tlenkowej oraz elementami ze stali odpornej
na korozje gatunku 1.4301 wg normy PN-EN 10088-1:2014, powinny byé stosowane
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy
PN-EN ISO 9223:2012,

— zestawy do wykonywania podkonstrukcji systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S VO,
Zz elementami aluminiowymi zabezpieczonymi powloka anodowa tlenkowa o grubosci nie
mniejszej niz 20 ym oraz elementami ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4401 wg normy
PN-EN 10088-1:2014, powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3 i C4 wg normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Kansole BMP PRO, BMP PRO S, BMP PRO ECO, BMP PRO S ECO, BMP PRO V0 i BMP PRO
S VO powinny by¢ tgczone z ksztattownikami pionowymi ATP i ALP za pomoca co najmnigj 2 wkretow
samowiercacych @48 x 19 mm, ze stali odpornej na korozje gatunku A2 (w przypadku zestawow
przeznaczonych do stosowania w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3
wg normy PN-EN 1SO 9223:2012) lub A4 (w przypadku zestawow przeznaczonych do stosowania
w Srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C4 wg normy PN-EN ISO 8223:2012), klasy wlasnosci
mechanicznych 50 lub 70, wg normy PN-EN I1SO 3506-1:2020. Opcjonalnie ramiona konsol BMP PRO,
BMP PRO S, BMP PRO ECO, BMP PRO S ECO, BMP PRO V0 i BMP PRO S V0 moga by¢ wydiuzane
za pomocg przediuzek EM lub EM S, mocowanych do konsoli i ksztattownikéw za pomocg
co najmniej 2 wkretow samowiercacych @4.8 x 19 mm (co najmniej 2 wkrety tgczgce przediuzke
z konsolg i co najmniej 2 wkrety laczace przediuzke z ksztaltownikiem), ze stali odpornej na korozje
gatunku A2 (w przypadku zestawow przeznaczonych do stosowania w Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy PN-EN ISO 9223:2012) lub A4 (w przypadku zestawow
przeznaczonych do stosowania w S$rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C4 wg normy
PN-EN 1S0O 9223:2012), klasy wiasno$ci mechanicznych 50 lub 70, wg normy PN-EN ISO 3506-1:2020.

Konsole BLP PRO, BLP PRO S, BLP PRO ECO, BLP PRQ S ECO, BLP PRO V0 i BLP PRO S
V0 powinny by¢ tgczone z ksztaltownikami pionowymi ATP i ALP za pomocg co najmniej 4 wkretow
samowiercacych @4,8 x 19 mm, ze stali odpornej na korozje gatunku A2 (w przypadku zestawow
przeznaczonych do stosowania w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3
wg normy PN-EN ISO 9223:2012) lub A4 (w przypadku zestawow przeznaczonych do stosowania
w Srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C4 wg normy PN-EN I1SO 9223:2012), klasy wiasnosci
mechanicznych 50 lub 70, wg normy PN-EN ISO 3506-1:2020. Opcjonalnie ramiona konsol BLP PRO,
BLP PRO S, BLP PRO ECO, BLP PRO S ECO, BLP PRO V0 i BLP PRO S V0 mogg by¢ wydtuzane
za pomoca przediuzek EL lub EL S mocowanych do konsoli i ksztaltownikéw za pomoca co najmnigj
4 wkretow samowiercacych @48 x 19 mm (co najmniej 4 wkrety laczace przediuzke z konsolg
i co najmniej 4 wkrety taczace przediuzke z ksztattownikiem), ze stali odpornej na korozje gatunku A2
(w przypadku zestawdw przeznaczonych do stosowania w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2 i C3 wg normy PN-EN |SO 9223:2012) lub A4 (w przypadku zestawow
przeznaczonych do stosowania w S$rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C4 wg normy
PN-EN ISO 9223:2012), klasy wtasno$ci mechanicznych 50 lub 70, wg normy PN-EN 1SO 3506-1:2020.

t gczniki mechaniczne do mocowania konsoli do podtoza oraz do mocowania plyt elewacyjnych
powinny by¢ wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym
zastosowaniem, a ich typ, liczba, rozstaw i glebokos¢ zakotwienia w podiozu powinny byé okreslone
w projekcie technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, w zaleznosci
od wystepujgcych obcigzen oraz rodzaju i stanu podioza. Odpornos¢ korozyjna tacznikéw powinna byé
dostosowana do kategorii korozyjnosci Srodowiska, wediug normy PN-EN SO 12944-2:2018
i PN-EN 1S0O 9223:2012.

Z uwagi na wiasciwosci wytrzymatosciowe, zestawy objete niniejszg Krajowag Oceng Techniczna
powinny by¢ stosowane w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajacych
wiasciwosci mechaniczne okreslone w p. 3. Wysieg podkonstrukcji systeméw ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO i ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S V0 powinien by¢ nie wiekszy niz 315 mm.
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Ksztattowniki aluminiowe ATP i ALP, ksztattowniki aluminiowe wykornczeniowe AWP1, AWP2,
AWP3, ACP1, ALPc i AOP oraz przedtuzki EM, EL, EM S i EL S zostaly sklasyfikowane w zakresie reakcji
na ogien, bez badan, w klasie A1 wg normy PN-EN 13501-1:2019, na podstawie decyzji Komisji
Europejskiej: nr 96/603/EC, nr 2000/605/EC i nr 2003/424/EC oraz jako niepalne i nierozprzestrzeniajace
ognia wewnatrz budynku, na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r.,
poz. 1225).

Konsole pasywne BMP PRO, BMP PRO S, BMP PRO ECO, BMP PRO S ECO, BLP PRO, BLP
PRO S, BLP PRO ECO i BLP PRO S ECO, z podkiadkami ze spienionego nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub bez podkiadek, mocowane do podlozy o klasie reakcji na ogier
co najmniej A2-s3, d0 wg normy PN-EN 13501-1:2019, zostaly sklasyfikowane w klasie C-s3, d0 reakcji
na ogien wg normy PN-EN 13501-1:2019 oraz jako trudno zapalne i stabo rozprzestrzeniajgce ogien
wewnatrz budynkéw, na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r.,
poz. 1225).

Konsole pasywne BMP PRO V0, BMP PRO S V0, BLP PRO V0 i BLP PRO S V0, z podkiadkami
ze spienionego nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) lub bez podkladek, mocowane
do podiozy o klasie reakcji na ogien co najmniej A2-s3, d0 wg normy PN-EN 13501-1:2019, zostaly
sklasyfikowane w klasie B-s3, d0 reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1:2019 oraz jako niezapalne
i nierozprzestrzeniajace ognia wewnatrz budynkéw, na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225).

Zestawy wyrobow do wykonywania podkonstrukcji systeméw ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO, ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0, ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S VO zostaly sklasyfikowane wg normy PN-B-02867:2013 w zakresie stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez Sciany zewnetrzne przy dzialaniu ognia od strony zewnetrznej, jako
nierozprzestrzeniajgce ognia — NRO.

Zestawy wyrobow, objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

- polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegoinoéci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

~  postanowien niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;,

- instrukcji montazu, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wihasciwosci uzytkowe zestawow wyrobow do wykonywania podkonstrukcji systemow ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO
i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0 oraz metody ich oceny podano w tablicach 1 + 5.
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Tablica 1. Wiasciwosci uzytkowe zestawdw wyrobdw do wykonywania podkonstrukcji systemow

ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S, ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO ECO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 F] 3 4
1 Qdpornosé potaczenia: konsola pasywna
— ksztattownik aluminiowy (z przediuzka lub
bez przedtuzki), na dziatanie sily poziome;
i pionowej:
= po kondycjonowaniu w warunkach . EAD 09@034-00-0404
laboratoryjnych: temp. T = (20 # 3) °C, ;%"Z;e*%cﬂkg 13 (wczesniej ETAG 034)
wilgotnos¢ wzgledna W = (50 £ 5) %
= po 24 h kondycjonowania w temp.
T=(-20£3)°C
= po 24 h kondycjonowania w temp.
T=(90+3)°C
2 Trwatos¢ — odpornosé na korozje wg p. 2 i tablicy 5
2% | P N A wg tablic 3 i 4 PN-EN ISO 10211:2017
4 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien Decyzje Komis;i
ksztattownikéw aluminiowych i przediuzek, Al Europejskiej:
klasa 96/603/EC, 2000/605/EC
i 2003/424/EC
52 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien i 9.
konsoli z podkiadkami lub bez podkiadek, klasa Lyt PN-EN 13501-1:2019
6 Klasyfikacja w zakresie stopnia stopigaﬁ ] )
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany rozprzestrzeniania ognia: PN-B-02867:2013
zewnetrzne od strony zewnetrznej NRO

) dotyczy konsoli o dlugosci ramienia: 180, 200, 220 lub 240 mm

2 klasyfikacja dotyczy wyrobéw mocowanych do podiozy klasy reakcji na ogien co najmniej A2-s3, d0 wg normy

PN-EN 13501-1:2019

Tablica 2. Wiasciwosci uzytkowe zestawow wyrobdéw do wykonywania podkonstrukcji systemow

ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0 i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S VO

konsoli z podktadkami lub bez podkladek, klasa

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Odpornos¢ potgczenia: konsola pasywna
— ksztattownik aluminiowy (z przediuzkg lub bez
przedtuzki), na dziatanie sity poziomej
i pionowej:
= po kondycjonowaniu w warunkach , EAD 090034-00-0404
laboratoryjnych: temp. T = (20 £ 3) °C, tﬂ.Z$g%"fE?B (wczeéniej ETAG 034)
wilgotnosé wzgledna W = (50  5) % e :
* po 24 h kondycjonowania w temp.
T=(-20%£3)°C
+ po 24 h kondycjonowania w temp.
T=(90+3)°C
2 Trwalos¢ — odpornosé na korozje wg p. 2 i tablicy 5
1) : T I
3% | Punktowy wspéiczynnik przenikania ciepfa , wg tablic 3i 4 PN-EN 1SO 10211:2017
konsoli, W/K
4 | Klasyfikacia w zakresie reakcji na ogien Decyzje Komisji
ksztattownikow aluminiowych i przedtuzek, A1 Europejskiej:
klasa 96/603/EC, 2000/605/EC
i 2003/424/EC
52 | Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien B-s3, d0 PN-EN 13501-1:2019
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c.d. tablicy 2

Poz. Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Metody oceny

.

3

4

6 Klasyfikacja w zakresie stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez Sciany
zewnetrzne od strony zewnetrznej

stopien

rozprzestrzeniania ognia:

NRO

PN-B-02867:2013

PN-EN 13501-1:2019

' dotyczy konsoli o dlugosci ramienia: 180, 200, 220 lub 240 mm
# klasyfikacja dotyczy wyrobéw mocowanych do podiozy klasy reakcji na ogiefi co najmniej A2-s3, d0 wg normy

Tablica 3. Punktowy wspotczynnik przenikania ciepta ¢ konsoli pasywnych BMP PRO, BMP PRO S, BMP
PRO ECO, BMP PRO S ECO, BMP PRO V0 i BMP PRO S V0, o diugosci ramienia 180, 200, 220 lub
240 mm

Rodzaj izolacji

Grubosé izolacji

Punktowy wspdtczynnik

Sciana nosna clepine] cieplnej, przenikania ciepla y konsoli "),
P m WIK
1 2 3 4
Zelbet (2% zbrojenia): : 0,15 <0,0023
— grubosé: 0,24 m ﬁeg‘gsng'“weﬁ% 0.18 < 0,0031
— A = 2,50 W/(mK) s 0,20 < 0,0036
Beton: . 0,15 < 0,0022
— grubogé: 0,24 m ﬁe';garg'ﬂﬁ’{?"]"; 0,18 < 0,0030
— A = 1,70 W/(mK) : 0,20 < 0,0036
Cegla silikatowa: Nalriacikiaiali 0,15 = 0,0021
~ grubosé: 0,24 m Nl Wf{ml(a) 0,18 <0,0029
— A = 0,90 W/(mK) ! 0,20 < 0,0034
Pustak ceramiczny Porotherm: : 0,15 = 0,0018
~ grubosé: 0,24 m ,:"ieé"ga“;',:".fﬂ% 0,18 <0,0025
— A = 0,40 W/(mK) | 0,20 < 0,0031

"I przyjeto wspoiczynnik przewodzenia ciepta dla poliamidu wzmocnionego witknem szklanym: A = 0,35 WI(mK), a dla
pozostatych materiatéw wg normy PN-EN 1SO 10456:2009

Tablica 4. Punktowy wspétczynnik przenikania ciepta y konsoli pasywnych BLP PRO, BLP PRO S, BLP
PRO ECO, BLP PRO S ECO, BLP V0 i BLP S V0, o dlugosci ramienia 180, 200, 220 lub 240 mm

Rodzaj izolacji

Grubosé izolacji

Punktowy wspdtczynnik

Sciana nos$na clopinej cie;:lnej. przenikania cﬁma y konsoli V),
1 2 3 4

Zelbet (2% zbrojenia): : 0,15 = 0,0038

Ak Weina mineralna 7
= frllgnsc. 0,24 m A = 0,036 W/(mK) 0,18 < 0,0050
— A = 2,50 Wi{mK) 0,20 = 0,0058
B : ; s :
—Ztr':::}ogc- 0,24 m Welna minerainz g 32 : g ggi;
_ A= 1,70 W/mK) i 0.20 <0,0058
onibokt: 024 m Welna mieraina i = co0er
— A = 0,90 W/(mK) ; 0,20 < 0,0055
Pustak ceramiczny Porotherm: o —— 0,15 = 0,0031
—grubosé: 0,24 m A = 0,035 W/(mK) 0,18 =0,0043
— A = 0,40 W/(mK) 0,20 =0,0050

' przyjeto wspéiczynnik przewodzenia ciepta dla poliamidu wzmocnionego witknem szklanym: A = 0,35 W/(mK), a dla
pozostatych materiatow wg normy PN-EN ISO 10456:2009
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Tablica 5. Wiasciwosci powtoki anodowej tlenkowej na konsolach, przediuzkach i ksztattownikach
aluminiowych systeméw ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S,
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S VO

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

7 2 3 :
Grubosé, pm =20 PN-EN ISO 2808:2020

2 Stopien uszczelnienia powtoki, wartosé <20 PN-EN ISO 2931:2018
admitancji, uS '

3 COdpornosé na dziatanie kwasnej mgly solnej PN-EN ISO 9227:2017

: b L - :

(test AASS), brak zmian po dziataniu kwasnej 2 1500 PN-EN ISO 8993.2018
mgly solnej w czasie, h

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzace w skiad zestawdéw do wykonywania podkonstrukcji systemow ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO
i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S VO powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
w opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi, odksztalceniami
i Zniszczeniem.

Sposob znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wilasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiaéciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest
na niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.
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Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania | pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE
oraz zmieniajacego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poOZniejszymi zmianami)
ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana
do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wilasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wg p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z wustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne musza byé w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiarow wyrobow
wchodzacych w skiad zestawow.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) odpornosci polaczenia: konsola — ksztattownik aluminiowy, na dziatanie silty poziomej i pionowe;j,
po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych,

b) grubosci anodowej powioki tienkowej (w przypadku wyrobow z powlokg anodowa).

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobéow powinna by¢ okre$lona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawow wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji systeméow ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO
S, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO, ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO, ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO VO i ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagarn
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) zestawy wyrobow, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1 nie narusza uprawnief
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegéinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.
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6.6. Waznos¢ Krajowe] Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

KRL/152/2022. Raport z badan PAG6.6 OMIAMID IM N GF50 BK, Laboratorium Grupa Azoty S.A,
Tarnow

00743/21/Z00NZE. Opinia techniczna dotyczgca zestawow wyrobdw do wykonywania
podkonstrukcji do elewacji wentylowanych (konsole, przedtuzki, taty) wraz z akcesoriami firmy
Artrys, Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa

LZE01-00743/21/Z00NZE. Raport z badan dotyczacy zestawu wyrobow do wykonywania
podkonstrukcji systemow ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO do mocowania wentylowanych
okfadzin elewacyjnych, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa
LZEO02-00743/21/Z00NZE. Raport z badan dotyczacy zestawu wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji systemow ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO do mocowania wentylowanych
okiadzin elewacyjnych, Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa
01745/20/Z00NZF. Praca badawcza dotyczaca oceny wilasciwosci cieplnych $ciany
wentylowanej z wykorzystaniem konsol pasywnych ARTRYS i okladzingy EQUITONE
na podstawie wynikoéw badar laboratoryjnych i analiz numerycznych. Czesé Il., Zakiad Fizyki
Cieplnej, Akustyki i Srodowiska ITB, Warszawa

01416/21/Z00NZM. Opinia techniczna w zakresie odpornosci korozyjnej systemu ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO do mocowania elewacji wentylowanych, Zakiad Inzynierii Materiatow
Budowlanych ITB, Warszawa

LZMO00-01593/19/Z00NZM. Raport z badann dotyczacy powloki anodowej tlenkowe;
na elementach podkonstrukcji Artrys, Laboratorium Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa
1402.1/21/Z00NZP. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2019.
Konsole pasywne PRO VO firmy Artrys Projekt z izolatorem termicznym z tworzywa sztucznego,
Zakfad Badan Ogniowych ITB, Warszawa

1402.2/21/Z00NZP. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2019.
Konsole pasywne PRO i PRO ECO firmy Artrys Projekt z izolatorem termicznym z tworzywa
sztucznego, Zakiad Badan Ogniowych ITB, Warszawa

10) 1402.3/21/Z00NZP. Raport klasyfikacyjny w =zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia

wg PN-B-02867:2013. Konsole pasywne PRO, PRO ECO i PRO VO firmy Artrys Projekt
z izolatorem termicznym z tworzywa sztucznego, Zaklad Badan Ogniowych ITB, Warszawa

11) 1402.4/21/Z00NZP. Opinia techniczna dotyczgca oceny w zakresie bezpieczenstwa pozarowego

podkonstrukcji pasywnej z konsolami PRO V0 z tworzywem uniepalnionym firmy Artrys Projekt
stosowanej w systemach elewacji wentylowanych oraz pasach oddzielenia przeciwpozarowego,
Zakfad Badar Ogniowych ITB, Warszawa
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12) 01402.5/21/Z00NZP. Opinia techniczna dotyczaca oceny w zakresie bezpieczenstwa
pozarowego podkonstrukcji pasywnej z konsolami PRO i PRO ECO firmy Artrys Projekt
stosowanej w systemach elewacji wentylowanych oraz pasach oddzielenia przeciwpozarowego,
Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa

13) 01424/21/Z00NZP. Opinia techniczna dotyczgca konsol pasywnych PRO w systemach elewacji
wentylowanych firmy ARTRYS pod katem par. 225 Warunkéw Technicznych, Zakiad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa

14) LZP01-1402/21/Z00NZP. Raport z badan konsol pasywnych PRO VO firmy Artrys Projekt, Zaktad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa

15) LZP02-1402/21/Z00NZP. Raport z badan konsol pasywnych PRO VO firmy Artrys Projekt, Zaktad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa

16) LZP03-1402/21/Z00NZP. Raport z badar konsol pasywnych PRO firmy Artrys Projekt, Zakiad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa

17) LZP04-1402/21/Z00NZP. Raport z badan konsol pasywnych PRO firmy Artrys Projekt, Zaktad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa

18) LZP05-1402/21/Z00NZP. Raport z badan konsol pasywnych PRO firmy Artrys Projekt, Zaktad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa

19) KRL/11/2020. Raport z badan witasciwosci mechanicznych Tarnamid T27 GF40 FRV0O RD 3000,
Laboratorium Grupa Azoty S.A, Tarnéw

20) KRL/58/2018. Raport z badan wiasciwosci mechanicznych Tarnamid A3 GF50 BK, Laboratorium
Grupa Azoty S.A, Tarnow

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 515:2017 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanéw

PN-EN 573-3:2019 Aluminium i stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sklad chemiczny i rodzaje
wyrobow

PN-EN 755-2:2016 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane.
Czesé 2: Wiasnosci mechaniczne

PN-EN 755-9:2010 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane.
Czesc 9: Dopuszczalne odchyitki wymiardw i ksztattu ksztattownikéw

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 13501-1:2019 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.

Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez

indywidualnych oznaczen toleranciji

PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie

temperatury migknienia metodg Vicata (VST)
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PN-EN ISO 527-1:2012

PN-EN ISO 527-2:2012

PN-EN ISO 1183-1:2013

PN-EN 1SO 1133-1:2011

PN-EN ISO 2808:2020
PN-EN ISO 2931:2018

PN-EN ISO 3506-1:2020

PN-EN I1SO 8993:2018

PN-EN 1SO 9223:2012

PN-EN ISO 9227:2017

PN-EN ISO 10211:2008

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-B-02867:2013

ETAG 034

EAD 090034-00-0404

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Czesé 1: Zasady ogdine

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Czesc 2: Warunki badan tworzyw sztucznych
przeznaczonych do roznych technik formowania

Tworzywa sztuczn. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknomefru
cieczowego i metoda miareczkowa

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
plynigcia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci plyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Czesc 1. Metoda standardowa
Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Utlenianie anodowe aluminium i jego stopéw. Ocena jako$ci
uszczelnienia anodowych powfok tlenkowych przez pomiar
przewodnosci pozornef

Czesci zigczne. Wiasnosci mechaniczne czesci zfgcznych odpornych
na korozje ze stali nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne
Z okreslonym gatunkiem stali i klasg wlasnosci

Utlenianie anodowe aluminium i jego stopéw. System oceny korozji
wzerowej. Metoda wzorcéw

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Mostki cieplne w budynkach. Strumienie ciepta i temperatury
powierzchni Obliczenia szczegéfowe.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw powfokowych. Czesé 2:
Klasyfikacja $rodowisk

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez Sciany zewnetrzne od strony
zewnetrznej oraz zasady klasyfikacji

Wytyczne EOTA do Europejskich Aprobat Technicznych. Zestawy
do wykonywania okladzin $cian zewnetrznych

Kit composed by subframe and fixings for fastening cladding
and external wall elements
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Zalacznik A.

A1. Konsole. Konsole BMP PRO i BLP PRO powinny by¢ wykonywane z elementu ze stopu aluminium
gatunku EN AW-6060, EN AW-6063 lub EN AW-6005 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T6 lub T66
wg normy PN-EN 515:2017, o wiasciwosciach mechanicznych wg normy PN-EN 755-2:2016 oraz
elementu z kompozytu poliamidu i widkna szklanego (PA66 + GF50), o nazwie handlowej Tarnamid® A3
GF50, firmy Grupa Azoty S.A, o wiasciwosciach podanych w tablicy A1.1.

Konsole BMP PRO S i BLP PRO S powinny by¢ wykonywane z elementu ze stali odpornej na korozje
gatunku 1.4301 lub 1.4401 wg normy PN-EN 10088-1:2014 oraz elementu z kompozytu poliamidu
i widkna szklanego (PAB6 + GF50), o nazwie handlowej Tarnamid® A3 GF50, firmy Grupa Azoty S.A,
o wiasciwosciach podanych w tablicy A1.1.

Tablica A1.1

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Gestosé, glcm? PN-EN ISO 1183-1:2019

1,57 £ 10% (metoda A)
2 Temperatura mieknienia > 250 PN-EN I1SO 306:2014
wg Vicata, "C = (metoda B50)
3 Whytrzymatosé na rozcigganie, MPa =185 PN-EN ISO 527-1:2020
4 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, % 22 PN-EN ISO 527-2:2012

Konsole BMP PRO ECO i BLP PRO ECO powinny by¢ wykonywane z elementu ze stopu aluminium
gatunku EN AW-6060, EN AW-6063 lub EN AW-6005 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T6 lub T66
wg normy PN-EN 515:2017, o wiasciwosciach mechanicznych wg normy PN-EN 755-2:2016 oraz
elementu z kompozytu poliamidu i widkna szklanego (PA66 + GF50) o nazwie handlowej PA OMIAMID
6.6 IM GF50 BC (materialu wtérnego, z recyklingu), firmy DRP Group, o wlasciwosciach podanych
w tablicy A1.2.

Konsole BMP PRO S ECO i BLP PRO S ECO powinny by¢ wykonywane z elementu ze stali odpornej na
korozje gatunku 1.4301 lub 1.4401 wg normy PN-EN 10088-1:2014 oraz elementu z kompozytu
poliamidu i wiokna szklanego (PA66 + GF50) o nazwie handlowej PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC
(materiatu wtérnego, z recyklingu), firmy DRP Group, o wlasciwosciach podanych w tablicy A1.2.

Tablica A1.2

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 ] 3 4

1 Gestosé, glem?® i PN-EN ISO 1183-1:2019

1,57 + 10% (metoda A)
2 Temperatura mieknienia > 200 PN-EN ISO 306:2014
wg Vicata, 'C - {metoda B120)
3 Whytrzymalosé na rozcigganie, MPa =180 PN-EN 1SO 527-1:2020
4 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, % =) PN-EN ISO 527-2:2012

Konsole BMP PRO V0 i BLP PRO VO powinny by¢ wykonywane z elementu ze stopu aluminium gatunku
EN AW-6060, EN AW-6063 lub EN AW-6005 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T6 lub T66 wg normy

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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PN-EN 515:2017, o witasciwosciach mechanicznych wg normy PN-EN 755-2:2016 oraz elementu
z kompozytu poliamidu i wiékna szklanego (PA6 + GF40), z dodatkiem $rodkéw uniepalniajacych,
o nazwie handlowej Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000, firmy Grupa Azoty S.A, o wiasciwosciach
podanych w tablicy A1.3.

Konsole BMP PRO § V0 i BLP PRO S VO powinny by¢ wykonywane z elementow ze stali odpornej
na korozje gatunku 1.4301 lub 1.4401 wg normy PN-EN 10088-1:2014 oraz elementéw z kompozytu
poliamidu i widkna szklanego (PA6 + GF40), z dodatkiem $rodkdw uniepalniajgcych, o nazwie handlowej
Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000, firmy Grupa Azoty S.A, o wlasciwosciach podanych w tablicy A1.3.

Tablica A1.3

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badarn

1 2 3 4

1 Gestosé, glem?® i PN-EN 1SO 1183-1:2019

1A 100 (metoda A)
2 Temperatura mieknienia > 195 PN-EN ISO 306:2014
wg Vicata, 'C - (metoda B50)
3 Wrzymaioé:’: na mzciaganie, MPa =130 PN-EN ISO 527-1:2020
4 Whydluzenie wzgledne przy zerwaniu, % z15 PN-EN ISO 527-2:2012

Ksztalt i wymiary konsol wraz z odchytkami wymiarowymi przedstawiono na rys. B1 + B10.

A.2, Ksztaltowniki aluminiowe. Ksztaltowniki aluminiowe ATP i ALP oraz ksztattowniki aluminiowe
wykonczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1, ALPc i AOP powinny byé wykonywane ze stopu
aluminium gatunku EN AW-6060 lub EN AW-6063 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T66 wg normy
PN-EN 515:2017 albo ze stopu aluminium gatunku EN AW-6005 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T6
wg normy PN-EN 515:2017, o wiasciwosciach mechanicznych wg normy PN-EN 755-2:2016.

Ksztalt i wymiary ksztattownikow aluminiowych powinny by¢ zgodne z rys. B13 + B16. Odchyiki
wymiarowe ksztattownikow aluminiowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 755-9:2010.

A.3. Przediuzki aluminiowe i stalowe. Przedluzki EM i EL powinny by¢ wykonywane ze stopu
aluminium gatunku EN AW-6060, EN AW-6063 lub EN AW-6005 wg normy PN-EN 573-3:2019, stan T6
lub T66 wg normy PN-EN 515:2017, o wiasciwosciach mechanicznych wg normy PN-EN 755-2:2016.
Przediuzki EM S i EL S powinny by¢ wykonywane ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 lub
1.4401 wg normy PN-EN 10088-1:2014.

Ksztatt i wymiary przediuzek wraz z odchytkami wymiarowymi przedstawiono na rys. B11 i B12. Odchyiki
wymiarow przediuzek aluminiowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 755-9:2010,
a przedtuzek stalowych — klasie tolerancji m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

A.4. Podkiadki tworzywowe. Podkfadki tworzywowe, stosowane na potgczeniu konsoli z podiozem
(5ciang), powinny by¢ wykonywane z plyt ze spienionego, nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), o nazwie handlowej ANWIPOR FFE 07, firmy Anwil S.A., charakteryzujacego sie klasg
B-s3, dO reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1:2019.

Ksztatt i wymiary podkladek powinny by¢ zgodne z rys. B17. Odchytki wymiarowe podkiadek powinny
odpowiadac klasie tolerancji ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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Zatacznik B.

WIDOK 3D
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' w przypadku konsol BMP PRQ, BMP PRO ECO i BMP PRO V0
2w przypadku konsol BMP PRO S, BMP PRO S ECO i BMP PRO S VO

Odchytki wymiaréw nietolerowanych wynosza:

- (£ 0,2) mm —w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£ 0,5) mm — w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego

- (£ 0,2) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Material elementu metalo
BMP 160 PRO PAB6+GF50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 TB/TE6
BMP 160 PRO VO PAG6+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR VO HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BMP 160 PRO ECO PAGE+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 TE/TE6
BMP 160 PRO S PAGE+GFS0, Tamamid® A3 GF50 1.4301/ 1.4401
BMP 160 PRO S VD PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301/1.4401
BMP 160 PRO S ECO PABE+GFS0, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301/ 1.4401

Rysunek B1. Konsole BMP PRO, BMP PRO ECO, BMP PRO V0, BMP PRO S, BMP PRO S ECO
i BMP PRO S V0, o dlugosci ramienia 160 mm

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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' w przypadku konsol BMP PRO, BMP PRO ECO i BMP PRO VO
% w przypadku konsol BMP PRO S, BMP PRO S ECO i BMP PRO S VD

Odchytki wymiarow nietolerowanych wynoszg:

- (£0,2) mm —w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
(+ 0,5) mm — w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego

(x 0,2) mm — w przypadku pozostatych wymiaroéw elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Materiat elementu fworzywowego Materiat elementu metalowego |
BMP 180 PRO PAB6+GFS50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BMP 180 PRO VO PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-5060/6063/6005 T6/T66
BMP 180 PRO ECO PABE+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BMP 180 PRO § PABE-+GF50, Tamamid® A3 GF50 1.4301/1.4401
BMP 180 PRO S V0 PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301/1.4401
BMP 180 PRO S ECO | PAB6+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301/1.4401

Rysunek B2. Konsole BMP PRO, BMP PRO ECO, BMP PRO V0, BMP PRO S, BMP PRO S ECO
i BMP PRO S V0, o diugosci ramienia 180 mm

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1w przypadku konsol BMP PRO, BMP PRO ECO i BMP PRO V0
2w przypadku konsol BMP PRO S, BMP PRO S ECO i BMP PRO S V0

Odchytki wymiaréw nietolerowanych wynosza:

- (£0,2) mm - w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£0,5) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego

- (£0,2) mm - w przypadku pozostatych wymiarow elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Material elementu metalowego
BMP 200 PRO PAGB+GF50, Taramid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 T6/TE6
BMP 200 PRO VD PAB+GF40, Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BMP 200 PRO ECO PABB+GFS0, PA OMIAMID 6.6 IM GFS0 BC EN AW-6060/8063/6005 TB/TE6
BMP 200 PRO S PAG6+GF50, Tarnamid® A3 GF50 1.4301/1.4401
BMP 200 PRO S V0 PAG+GF40, Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301 /1.4401
BMP 200 PRO S ECO PABE+GFS0, PA OMIAMID 6.6 IM GFS0 BC 1.4301/1.4401

Rysunek B3. Konsole BMP PRO, BMP PRO ECO, BMP PRO V0, BMP PRO S, BMP PRO S ECO
i BMP PRO S V0, o diugosci ramienia 200 mm
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" w przypadku konsol BMP PRO, BMP PRO ECO i BMP PRO V0
2w przypadku konsol BMP PRO S, BMP PRO S ECO i BMP PRO S V0

Odchytki wymiaréw nietolerowanych wynosza:

- (£ 0,2) mm —w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£0,5) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego

= (£ 0,2) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Materiat elementu metalowego |
BMP 220 PRO PAG6+GF50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BMP 220 PRO VO PAB+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/8005 T6/T66
BMP 220 PRO ECO PABG+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 T6/TE6
BMP 220 PRO S PAB6+GF50, Tarnamid® A3 GF50 1.4301/ 1.4401
BMP 220 PRO S V0 PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301 / 1.4401
BMP 220 PROSECO | PABB+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301 / 1.4401

Rysunek B4. Konsole BMP PRO, BMP PRO ECO, BMP PRO V0, BMP PRO S, BMP PRO S ECQO
i BMP PRO S V0, o dlugosci ramienia 220 mm
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Y w przypadku konsol BMP PRO, BMP PRO ECQO i BMP PRO VO
2w przypadku konsol BMP PRO S, BMP PRO S ECO i BMP PRO S V0
Odchyiki wymiaréw nietolerowanych wynosza:
- (£ 0,2) mm — w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£0,5) mm - w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego
- (£ 0,2) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego
Oznaczenie konsoli Materiat elementu tworzywowego Materiat elementu metalowego |
BMP 240 PRO PAGE+GF50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6080/6063/6005 TE/TEE
BMP 240 PRO VO PAB+GFA40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-8060/6063/6005 TE/TE6
BMP 240 PRO ECO PAGE+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 T6/TEE
BMP 240 PRO S PABE+GF50, Tamamid® A3 GF50 1.4301 1 1.4401
BMP 240 PRO S VO PAB+GFA40, Tamamid® T-27 GF40 FR VO HF RD3000 | 1.4301 / 1.4401
BMP 240 PRO S ECO PABE+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301 /1.4401

Rysunek B5. Konsole BMP PRO, BMP PRO ECO, BMP PRO V0, BMP PRO S, BMP PRO S ECO
i BMP PRO S V0, o diugosci ramienia 240 mm
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' w przypadku konsol BLP PRO, BLP PRO ECO i BLP PRO V0
2w przypadku konsol BLP PRO S, BLP PRO S ECO i BLP PRO S V0

Odchytki wymiaréw nietolerowanych wynosza:
- (£ 0,2) mm —w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£ 0,5) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego

- (£ 0,2) mm - w przypadku pozostatych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Material elementu metalowego |
BLP 160 PRO PAB6+GF50, Tarmnamid® A3 GF50 EN AW-6060/8063/6005 T6/T66
BLP 160 PRO VO PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 160 PRO ECO PAB6+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 160 PRO S PABE+GFS0, Tarmamid® A3 GF50 1.4301/1.4401
BLP 160 PRO S VO PAG+GF40, Tarmamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301/ 1.4401
BLP 160 PRO § ECO PA66+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301/1.4401

Rysunek B6. Konsole BLP PRO, BLP PRO ECQ, BLP PRO V0, BLP PRO S, BLP PRO S ECO
i BLP PRO S V0, o dtugosci ramienia 160 mm
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Y w przypadku konsol BLP PRO, BLP PRO ECO i BLP PRO V0
2w przypadku konsol BLP PRO S, BLP PRO S ECO i BLP PRO S VO

Odchytki wymiardw nietolerowanych wynosza:

- (£0,2) mm —w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£ 0,5) mm —w przypadku pozostatych wymiarow elementu tworzywowego

- (£0,2) mm — w przypadku pozostatych wymiarow elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Materiat elementu metalowego |
BLP 180 PRO PAB6+GF50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 180 PRO V0 PAG+GF40, Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 180 PRO ECO PABB+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 180 PRO S PABB+GF50, Tarnamid® A3 GF50 1.4301 /1.4401
BLP 180 PRO S V0 PA6+GF40, Tarnamid® T-27 GF40 FR VO HF RD3000 | 1.4301 /1.4401
BLP 180 PRO S ECO PAB6+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301 /1.4401

Rysunek B7. Konsole BLP PRO, BLP PRO ECQ, BLP PRO V0, BLP PRO S, BLP PRO S ECO
i BLP PRO S V0, o dlugosci ramienia 180 mm
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1w przypadku konsol BLP PRO, BLP PRO ECO i BLP PRO V0
2w przypadku konsol BLP PRO S, BLP PRO S ECO i BLP PRO S V0

Odchytki wymiaréw nietolerowanych wynosza:

(£ 0,2) mm — w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
(£ 0,5) mm — w przypadku pozostatych wymiardw elementu tworzywowego

- (£0,2) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego

QOznaczenie konsoli Material elementu two Material elementu metalowego
BLP 200 PRO PAB6+GF50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 TH/T66
BLP 200 PRO V0 PAB+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 200 PRO ECO PABB+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/8063/6005 T6/T66
BLP 200 PRO S PAB6+GF50, Tamamid® A3 GF50 1.4301/ 1.4401
BLP 200 PRO S V0 PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301/1.4401
BLP 200 PRO S ECO PAGE+GFS0, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301 /1.4401

Rysunek B8. Konsole BLP PRO, BLP PRO ECO, BLP PRO V0, BLP PRO S, BLP PRO S ECO
i BLP PRO S V0, o diugosci ramienia 200 mm
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' w przypadku konsol BLP PRO, BLP PRO ECO i BLP PRO V0
2} w przypadku konsol BLP PRO S, BLP PRO S ECO i BLP PRO S V0

Odchytki wymiaréw nietolerowanych wynosza:

- (£0,2) mm - w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£0,5) mm —w przypadku pozostatych wymiarow elementu tworzywowego

- (£0,2) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego

Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Materiat elementu metalowego
BLP 220 PRO PABG+GF50, Tarnamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 T6/TE6
BLP 220 PRO V0 PAB+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 220 PRO ECO PABG+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/6063/6005 TE/TEE
BLP 220 PRO S PABE+GF50, Tarmamid® A3 GF50 1.4301 /1.441
BLP 220 PROS VO PAG+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V) HF RD3000 | 1.4301 / 1.4401
BLP 220 PRO S ECO PABG+ZF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301 / 1.4401

Rysunek B9. Konsole BLP PRO, BLP PRO ECO, BLP PRO V0, BLP PRO S, BLP PRO S ECO
i BLP PRO S V0, o dlugosci ramienia 220 mm
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" w przypadku konsol BLP PRO, BLP PRO ECO i BLP PRO V0
2w przypadku konsol BLP PRO S, BLP PRO S ECO i BLP PRO S V0
Odchytki wymiarow nietolerowanych wynosza;
- (£0,2) mm — w przypadku otworowania elementu tworzywowego / aluminiowego / stalowego
- (£ 0,5) mm —w przypadku pozostatych wymiaréw elementu tworzywowego
- (£ 0,2) mm —w przypadku pozostalych wymiaréw elementu aluminiowego / stalowego
Oznaczenie konsoli Material elementu tworzywowego Materiat elementu metalo
BLP 240 PRO PABE+GF50, Tamamid® A3 GF50 EN AW-6060/6063/6005 T6/TE6
BLP 240 PRO VO PAB+GF40, Tarnamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | EN AW-6060/6063/6005 T6/T66
BLP 240 PRO ECO PABE+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC EN AW-6060/5063/6005 TE/T66
BLP 240 PRO S PAE6+GF50, Tamamid® A3 GF50 1.4301 /1.4401
BLP 240 PRO S V0 PAB+GF40, Tamamid® T-27 GF40 FR V0 HF RD3000 | 1.4301/1.4401
BLP 240 PRO S ECO PAB6+GF50, PA OMIAMID 6.6 IM GF50 BC 1.4301/1.4401

Rysunek B10. Konsole BLP PRO, BLP PRO ECO, BLP PRO V0,

i BLP PRO S V0, o diugosci ramienia 240 mm

BLP PRO S, BLP PRO S ECO
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Rysunek B12. Przedluzka aluminiowa EL i stalowa EL S
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Oznaczenie ksztattownika A, mm B, mm C, mm

ATP 135/55/2 135 55 2

ATP 105/55/2 105 55 2

ATP 95/55/2 95 55 2

ATP 75/55/2 75 55 2

ATP 95/45/2 95 45 2

ATP 95/35/2 a5 35 2

ATP 105/55/1,5/2 105 55 1.5
ATP 95/55/1,5/2 95 55 1,5
Rysunek B13. Ksztaltowniki aluminiowe ATP
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Oznaczenie ksztattownika A, mm B, mm C, mm D,m
ALP 45/55/2 45 55 2 2
ALP 45/45/2 45 45 2 2
ALP 45/35/2 45 35 2 2
ALP 45/20/2 45 20 2 2

ALP 45/55/1,56/2 45 55 1,5 2

Rysunek B14. Ksztaltowniki aluminiowe ALP
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Rysunek. B15. Ksztaltowniki aluminiowe wykoriczeniowe AWP1, AWP2, AWP3, ACP1i ALPc
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Oznaczenie ksztaltownika A, mm
AQOP 50 50
ACP 100 100

20

Rysunek. B16. Ksztattownik aluminiowy wykonczeniowy AOP
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a) podkiadka do konsoli BMP PRO, BMP PRO ECO, BMP PRO V0, BMP PRO S, BMP PRO S ECO
i BMP PRO S VO
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b) podkiadka do konsoli BLP PRO, BLP PRO ECO, BLP PRO V0, BLP PRO S, BLP PRO S ECO
i BLP PRO S VO
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Rysunek B17. Podkiadki ze spienionego PVC-U

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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Zalacznik C.

1a — konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S

1b - konsola pasywna BMP PRO / BMP PRO S

2a - przediuzka EL / EL S (opcjonalnie)

2b — przediuzka EM / EM S (opcjonalnie)

3 — ksztattownik aluminiowy ATP

4 — ksztattownik aluminiowy ALP

5a - podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S (opcjonalnie)
5b — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BMP PRO / BMP PRO S (opcjonalnie)
6 — plyta oktadzinowa

7 — izolacja cieplna

Rysunek C1. Przyktadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S — widok (plyty okladzinowe i izolacja cieplna nie s3 objete
niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1 —konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S lub BMP PRO / BMP PRO S

2 — przediuzka EM / EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)

3 — ksztattownik aluminiowy ATP

4 — ksztattownik aluminiowy ALP

5 - podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S lub BMP PRO / BMP PRO S
{opcjonalnie)

6 — plyta okladzinowa

7 — izolacja cieplna

8 —wkret ze stali odpornej na korozjg @4.8 x 19 mm, taczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzka

9 —tgcznik mocujacy konsole do Sciany

Rysunek C2. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S - przekroj poziomy (plyty oktadzinowe i izolacja ciepina nie sg
objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1a — konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S
1b - konsola pasywna BMP PRO /BMP PRO S
2a - przediuzka EL / EL S (opcjonalnie)

2b — przediuzka EM / EM S (opcjonalnie)

4 — ksztattownik aluminiowy ALP / ATP

5a — podkiadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S (opcjonalnie)
5b — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BMP PRO / BMP PRO S (opcjonalinie)

6 — plyta oktadzinowa
7 —izolacja cieplna
8 — wkret ze stali odpornej na korozje @4.8 x 19 mm, tgczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /

z przediuzkg
9 — lgcznik mocujacy konsole do sciany

Rysunek C3. Przykladowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO /

ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S - przekrdj pionowy (plyty oktadzinowe i izolacja cieplna nie sg

objete niniejsza Krajowg Oceng Technicznag)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1



ERE
38/54 ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1 I E I.

1a — konsola pasywna BLP PRO ECO /BLP PRO S ECO

1b — konsola pasywna BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO

2a - przediuzka EL / EL S (opcjonalnie)

2b — przediuzka EM / EM S (opcjonalnie)

3 — ksztattownik aluminiowy ATP

4 — ksztattownik aluminiowy ALP

5a — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO (opcjonalnie)
5b — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO (opcjonalnie)
6 — plyta okladzinowa

7 — izolacja cieplna

Rysunek C4. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO - widok (plyty okiadzinowe i izolacja cieplna nie s3 objete
niniejszg Krajowg Oceng Techniczna)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1 — konsola pasywna BLP PRO ECO /BLP PRO S ECO lub BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO

2 — przediuzka EM / EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)

3 — ksztattownik aluminiowy ATP

4 — ksztattownik aluminiowy ALP

5 — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO lub BMP PRQ ECO /
BMP PRO S ECO (opcjonalnie)

6 — plyta oktadzinowa

7 — izolacja ciepina

8 — wkret ze stali odpornej na korozje @4,8 x 19 mm, taczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzka

9 — tgcznik mocujacy konsole do ciany

Rysunek C5. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO/

ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO - przekroj poziomy (plyty okiadzinowe i izolacja cieplna nie

s3 objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng)

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1a — konsola pasywna BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO

1b — konsola pasywna BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO

2a — przediuzka EL / EL S (opcjonalnie)

2b — przediuzka EM / EM S (opcjonalnie)

4 — ksztaltownik aluminiowy ALP / ATP

5a — podkiadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO (opcjonalnie)

Sb - podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO (opcjonalnie)

6 — plyta okladzinowa

7 —izolacja cieplna

8 — wkret ze stali odpornej na korozje @4,8 x 19 mm, taczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzka

9 — facznik mocujacy konsole do sciany

Rysunek C6. Przykladowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S ECO - przekrdj pionowy (ptyty okiadzinowe i izolacja cieplna nie
sg objete niniejsza Krajowa Ocena Techniczna)

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1a - konsola pasywna BLP PRO V0 / BLP PRO S VO

1b — konsola pasywna BMP PRO V0 / BMP PRO S VO

2a - przedtuzka EL / EL S (opcjonalnie)

2b - przediuzka EM / EM S (opcjonalnie)

3 - ksztattownik aluminiowy ATP

4 — ksztaltownik aluminiowy ALP

5a — podkiadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO V0 / BLP PRO S VO (opcjonalnie)
5b — podkladka ze spienionego PVC-U do konsoli BMP PRO V0 / BMP PRO S VO (opcjonalnie)
6 — plyta okladzinowa

7 —izolacja cieplna

Rysunek C7. Przyktadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0 - widok (plyty okiadzinowe i izolacja cieplna nie sg objete
niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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L max. 315 mm
2 Mom

1 - konsola pasywna BLP PRO VO / BLP PRO S V0 lub BMP PRO VO / BMP PRO S VO

2 — przediuzka EM / EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)

3 — ksztattownik aluminiowy ATP

4 — ksztattownik aluminiowy ALP

5 - podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO V0 / BLP PRO S V0 lub BMP PRO VO / BMP
PRO S VO (opcjonalnie)

6 — ptyta oktadzinowa

7 —izolacja cieplna

8 — wkret ze stali odpornej na korozje @4.8 x 19 mm, fgczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzka

9 — tacznik mocujacy konsole do sciany

Rysunek C8. Przykladowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S V0 - przekréj poziomy (plyty oktadzinowe i izolacja cieplna nie
s3 objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1a — konsola pasywna BLP PRO V0 / BLP PRO S VO

1b — konsola pasywna BMP PRO V0 / BMP PRO S V0

2a - przediuzka EL / EL S (opcjonalnie)

2b — przediuzka EM / EM S (opcjonalnig)

4 — ksztattownik aluminiowy ALP / ATP

5a — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO V0 / BLP PRO S VO (opcjonalnie)

5b — podktadka ze spienionego PVC-U do konsoli BMP PRO V0 / BMP PRO S VO (opcjonalnie)

6 — piyta okiadzinowa

7 — izolacja cieplna

8 — wkret ze stali odpornej na korozje @4.8 x 19 mm, fgczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzka

9 — {gcznik mocujgcy konsole do sciany

Rysunek C9. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO /
ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO S VO — przekroj pionowy (plyty okiadzinowe i izolacja cieplna nie
s3 objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1 - konsola pasywna BLP PRO/BLP PRO S/BLP PRO ECO/BLP PRO S ECO/BLP PRO VD/
BLP PRO S VO lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO/BMP PRO S ECO / BMP PRO VO /

L
IO

BMP PRO S VO

2 - przediuzka EM/EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)

4 - ksztaltownik aluminiowy ALP

5 - podkiadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S /BLP PRO ECO/BLP PRO S
ECO/BLP PRO V0 /BLP PRO S V0 lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO /BMP PRO S
ECO/BMP PRO VO /BMP PRO S VO (opcjonalnie)

6 - piyta okladzinowa

7 - izolacja cieplna

8 - wkret ze stali odpornej na korozje @4.8 x 19 mm, taczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzks

9 - iacznik mocujgcy konsole do Sciany

10 — ksztattownik aluminiowy wykoriczeniowy ACP1

Rysunek C10. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO / ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S/ ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO / ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S ECO / ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0 / ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO S VO, z zastosowaniem aluminiowych ksztattownikéw wykorczeniowych — przekrdj poziomy
(plyty oktadzinowe i izolacja cieplna nie s3 objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1 — konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S /BLP PRO ECO /BLP PRO S ECO/BLP PRO VO /
BLF FRO § VO lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO / BMP PRO VO /
BMP PRO S VO
2 - przediuzka EM/EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)
4 — ksztattownik aluminiowy ALP
5 — podkiadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLF PRO / BLP PRC S/ BLP PRO ECO /BLP PRO S
ECO / BLP PRO VO / BLP PRO S VO lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO / BMP PRO S
ECO/BMP PRO V0 / BMP PRO S V0 (opcjonalnie)
6 - plyta oktadzinowa
7 - izolacja cieplna
8 - wkret ze stali odpornej na korozje @4.8 x 19 mm, {gczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /
z przediuzkg
9 = Igcznik mocujacy konsole do sciany
10 = ksztattownik aluminiowy wykoriczeniowy ALPc

Rysunek C11. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO / ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S/ ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO / ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S ECO/ ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0 / ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO S V0, z zastosowaniem aluminiowych ksztattownikow wykorczeniowych — przekréj poziomy
(ptyty oktadzinowe i izolacja cieplna nie sg objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna)

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1a — konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S / BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO / BLP PRO VO /
BLP PRO S VO
1b — konsola pasywna BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO / BMP PRO VO /
BMP PRO S VO
2a — przediuzka EL / EL S (opcjonalnie)
2b — przediuzka EM / EM S (opcjonalnie)
3 — ksztaltownik aluminiowy ATP
4 — ksztattownik aluminiowy ALP
5a — podkiladka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S / BLP PRO ECO / BLP PRO S
ECO/BLP PRO V0 /BLP PRO S VO (opcjonalnie)
5b - podkiadka ze spienionego PVC-U do kensoli BMP PRQ / BMP PRO S/ BMP PRO ECO / BMP PRO S
ECO/BMP PRO V0 / BMP PRO S VO (opcjonalnie)
6 - plyta oktadzinowa
7 = izolacja cieplna
8 - wkret ze stali odpornej na korozje @4,8 x 19 mm, laczacy konsole z ksztatownikiem aluminiowym /
Z przediuzkg
9 - lgcznik mocujacy konsole do sciany
10 — ksztatownik aluminiowy wykoriczeniowy AOP 50 / AOP 100

Rysunek C12. Przykliadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO / ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S / ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO / ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S ECO / ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO / ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO S V0, z zastosowaniem aluminiowych ksztattownikéw wykoriczeniowych — przekréj pionowy

(plyty oktadzinowe i izolacja cieplna nie s3 objete niniejsza Krajowa Ocena Techniczna)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1 - konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S / BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO / BLP PRO VO /
BLP PRO S VO lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO / BMP PRO VO /

BMP PRO S VO

2 - przediuzka EM/EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)

4 — ksztaltownik aluminiowy ALP

5 - podkiadka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S / BLP PRO ECO / BLP PRO S
ECO/BLP PRO V0 /BLP PRO S V0 PRO S lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO / BMP
PRO S ECO/BMP PRO VO / BMP PRO S VO (opcjonalnie)

6 - plyta oktadzinowa

7 — izolacja cieplna

8 - wkret ze stali odpornej na korozjg @4,8 x 19 mm, iaczacy konsole z ksztattownikiem aluminiowym /

z przedluzka
9 - tgcznik mocujacy konsole do Sciany
10 — ksztattownik aluminiowy wykoriczeniowy ACP1
11 — ksztattownik aluminiowy wykoriczeniowy AWP1 / AWP2 / AWP3

Rysunek C13. Przyktadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO / ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S/ ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO / ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S ECO / ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO V0 / ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO S V0, z zastosowaniem aluminiowych ksztattownikéw wykonczeniowych — przekréj poziomy
(ptyty oktadzinowe i izolacja cieplna nie s3 objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna)

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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1 — konsola pasywna BLP PRO / BLP PRO S / BLP PRO ECO / BLP PRO § ECO / BLP PRO VO /
BLP PRO S VO lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO / BMP PRO VO /
BMP PRO S VO
2 - przediluzka EM/EM S lub EL / EL S (opcjonalnie)
4 — ksztattownik aluminiowy ALP
5 - podkladka ze spienionego PVC-U do konsoli BLP PRO / BLP PRO S / BLP PRO ECO / BLP PRO
S ECO / BLP PRO VO / BLP PRO S VO lub BMP PRO / BMP PRO S / BMP PRO ECO /
BMP PRO S ECO/BMP PRO V0 / BMP PRO S VO (opcjonalnie)
6 - plyta oktadzinowa
7 — izolacja cieplna
8 wkret ze stali odpornej na korozje @4,8 x 19 mm, laczacy konsole z ksztaltownikiem aluminiowym /
z przediuzka
9 - ‘acznik mocujgcy konsole do ciany
10 — ksztattownik aluminiowy wykoriczeniowy ALPc
11 — ksztattownik aluminiowy wykoriczeniowy AWP1 / AWP2 / AWP3

Rysunek C14. Przykiadowa podkonstrukcja systemu ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO / ARTRYS
PASSIVE BRACKETS PRO S/ ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO ECO / ARTRYS PASSIVE
BRACKETS PRO S ECO / ARTRYS PASSIVE BRACKETS PRO VO / ARTRYS PASSIVE BRACKETS
PRO S V0, z zastosowaniem aluminiowych ksztattownikéw wykonczeniowych — przekréj poziomy

(ptyty okiadzinowe i izolacja cieplna nie sg objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng)

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2265 wydanie 1
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Zatacznik D.

Tablica D1. Odpornos¢ potgczenia: konsola BMP PRO / BMP PRO S (z przediuzkg EM/ EM S
lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity poziomej i pionowe;j,

po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych, dla wysiegu podkonstrukcji = 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fsr 73,87 89,99 151,88

Fu,10 65,88 78,55 127,81

Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fer 1042,54 1686,99 3599,32
Fu,10 657,98 1291,72 3139,52

Fi — wartosé Srednia sily powodujacej przemieszczenie Al

Fu.0 = wartosc charakterystyczna sily Fy, dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wigksza od tej wartosci

Tablica D2. Odpornosc¢ potgczenia: konsola BMP PRO / BMP PRO S (z przediuzkg EM/EM S

lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity poziomej i pionowej,
po kondycjonowaniu w temp. T = (-20 + 3) °C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fsr 72,30 88,85 153,89
Fu0 64,84 79,62 139,99
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o warto$ci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Far 1092,44 1861,88 389262
Fua0 684,33 1588,62 349317
Fi — wartos¢ érednia sity powodujace] przemieszczenie Al

Fu.10 = wartosc charakterystyczna sily Fy dajaca 75% pewnoscl, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D3. Odpornosc potgczenia: konsola BMP PRO / BMP PRO S (z przediuzkg EM / EM S

lub bez przedtuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sily poziomej i pionowej,

po kondycjonowaniu w temp. T = (90 £ 3) °C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sila pionowa, N, potrzebna do wywotlania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fir 54,37 64,94 107,17
Fui0 48,76 59,06 99,78
Sita pozioma, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3Imm
Fir 1123,99 1574,55 3283,32
Fu0 714,81 1352,34 2918,67
Fy — wartosc Srednia sity powodujacej przemieszczenie Al

Fu.10 = wartosc charakterystyczna sity Fy, dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan jest wieksza od tej wartosci
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Tablica D4. Odpornos¢ potgczenia: konsaola BLP PRO / BLP PRO S (z przediuzkg EL / EL S lub
bez przedluzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity poziomej i pionowej,
po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych, dla wysiegu podkonstrukciji = 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fir 261,83 367,33 785,38
Fu,10 227,85 330,30 745,91
Sila pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1mm 3mm
Fer 2450,23 3906,18 7751,22
Fu10 1907,49 3210,45 7075,29
Fe — wartos¢ érednia sity powodujgce] przemieszczenie Al
Fu.10 — wartos¢ charakterystyczna sily Fi-dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D5. Odpornosc polgczenia: konsola BLP PRO / BLP PRO S (z przediuzkg EL / EL S lub
bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity poziomej i pionowe;j,

po kondycjonowaniu w temp. T = (<20 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukgji < 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1mm 3mm
Fir 285,65 395,33 825,69
Fu0 24727 347,84 754,48
Sila pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fir 222735 3611,76 752273
Fu10 1684,82 317984 6748,91
Fi — wartosc srednia sity powodujgcej przemieszczenie Al
Fu.10 — warto$¢ charakterystyczna sity Fi, dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D6. Odporno$c¢ potaczenia: konsola BLP PRO / BLP PRO S (z przediuzka EL / EL S lub
bez przedituzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity poziomej i pionowej,
po kondycjonowaniu w temp. T = (90 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fir 215,01 292 96 597,23
Fu10 187,61 264,96 548,12
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1mm 3 mm
Fer 254922 354274 7189,20
Fu.10 1918,30 2799,54 6412,85
F¢ — wartos¢ Srednia sity powodujacej przemieszczenie Al
Fu.10 — wartosc charakterystyczna sity Fy, dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan jest wieksza od tej wartosci
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Tablica D7. Odpornos¢ potaczenia: konsola BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO
(z przediuzka EM / EM S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych,
dla wysiegu podkonstrukcji = 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fr 65,70 78,46 132,46
Fu,10 60,44 69,39 112,69
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o warto$ci:
Al 0,6 mm 1 mm I mm
Fir 1411,50 1982,56 412716
Fu10 1202,08 1705,75 3746,33
Fi = wartosc srednia sity powodujgcej przemieszczenie Al
Fu.10 — wartos¢ charakterystyczna sity F., dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D8. Odpornos¢ pofgczenia: konsola BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO
(z przediuzkg EM / EM S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (-20 + 3) °C,
dla wysiegu podkonstrukcji = 315 mm

Sila pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fer 74,19 94,54 177,93
Fu10 60,88 78,61 155,13
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fer 1620,45 2213,82 4193,15
Fu0 1421,19 1946,76 3618,05
Fi. — wartos¢ srednia sity powodujgcej przemieszczenie Al
Fu.10 = wartos< charakterystyczna silty Fi dajaca 75% pewnoéci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D9. Odpornosé polgczenia: konsola BMP PRO ECO / BMP PRO S ECO
(z przedtuzkg EM / EM S lub bez przedtuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (90 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukgji < 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fsr 68,22 82,06 131,41
Fu10 60,49 72,72 118,99
Sita pozioma, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fir 1145,88 1550,81 3059,90
Fu1o 990,39 1399,82 272752
Fi — wartos¢ $rednia sity powodujacej przemieszczenie Al
Fu10 — wartosé charakterystyczna sity Fy dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci
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Tablica D10. Odporno$¢ pofgczenia: konsola BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO
(z przediuzkg EL / EL S lub bez przedtuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych,
dla wysiegu podkonstrukcji £ 315 mm

Sila pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fer 252,52 360,75 763,79
Fu10 173,07 274,89 649,32
Sita pozioma, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fer 2646,85 3643,01 7360,46
Fu.10 211742 3093,04 6467,18
Fy — wartosc¢ srednia sity powodujace] przemieszczenie Al
Fu.10 — wartos¢ charakterystyczna sily Fy dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badar jest wigksza od tej wartosci

Tablica D11. Odpornosc¢ potgczenia: konsola BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO
(z przediuzkg EL / EL S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sily
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (-20 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1mm 3mm
Fir 248,47 354,16 775,80
Fu10 158,03 273,74 692,18
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fer 3028,90 4273,33 8259,69
Fu10 240854 351782 7266,66
Fi — warto$¢ srednia sity powodujacej przemieszczenie Al
Fu.10 — wartos¢ charakterystyczna sity Fu dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikdw badar jest wieksza od tej wartosci

Tablica D12. Odpornos¢ potaczenia: konsola BLP PRO ECO / BLP PRO S ECO

(z przediuzkg EL / EL S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (90 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sila pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
3 mm

Al 0,6 mm 1mm
Fer 223,38 204,77 566,77
Fu,10 201,07 259,44 497 42
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Far 2361,36 3286,55 6641,79
Fu1o 1827,49 2650,49 5788,56
Fi — wartosc Srednia sity powodujacej przemieszczenie Al
Fu.10 = wartosc charakterystyczna sity Fy, dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badar jest wieksza od tej wartosci
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Tablica D13. Odpornos¢ potaczenia: konsola BMP PRO V0 / BMP PRO S VO
(z przediuzkg EM / EM S lub bez przedtuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych,
dla wysigegu podkonstrukcji = 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1mm 3mm
Fer 64,21 75,83 128,50
Fu10 57,77 66,23 106,16
Sita pozioma, N, potrzebna do wywotlania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm Imm
Fer 1173,95 1699,44 3655,89
Fu10 1017,53 1470,23 3164,92
Fi — wartosé érednia sity powodujacej przemieszczenie Al

Fu.10 — wartos¢ charakterystyczna sity Fi dajgca 75% pewnoéci, ze 95% wynikow badan jest wieksza od tej wartosci

(z przediuzkg EM / EM S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (-20 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Tablica D14. Odpornos¢ pofgczenia: konsola BMP PRO V0 / BMP PRO S VO

Sita pionowa, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartoéci:
Al 0,6 mm 1mm 3mm
Far 73,52 91,30 167,76
Fu,10 60,12 7157 132,40
Sita pozioma, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fir 1338,63 1914,65 3849,03
Fu1o 1137,18 1604,65 334945
Fe — wartos¢ srednia sily powodujacej przemieszczenie Al
Fu10 — warto$¢ charakterystyczna sily Fi, dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D15. Odpornos$é potaczenia: konsola BMP PRO VO / BMP PRO S VO
(z przediuzkg EM / EM S lub bez przedtuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sily
poziome;j i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (90 + 3) °C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sila pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Far 68,02 81,49 132,40
Fu1o 57,19 67,83 116,68
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fer 1018,82 1450,60 294542
Fu1o 886,77 1274,10 263501
Fi. — wartog¢ srednia sity powodujgcej przemieszczenie Al
Fu.10 = wartosc charakterystyczna sily Fy dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci
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Tablica D16. Odpornos¢ potaczenia: konsola BLP PRO V0 / BLP PRO S VO

(z przediuzka EL / EL S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity

poziome;j i pionowej, po kondycjonowaniu w warunkach laboratoryjnych,

dla wysiegu podkonstrukcji £ 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fer 255,62 349,73 718,39
Fu10 211,14 286,71 614,71
Sila pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1mm 3mm
Fer 2565,65 3603,52 6703,44
Fu1o 2205,57 3194,65 5369,45
Fi — wartosc¢ srednia sity powodujgce] przemieszczenie Al
Fu.10 = wartos¢ charakterystyczna sity Fi, dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan jest wieksza od tej wartosci

Tablica D17. Odpornoéc polgczenia: konsola BLP PRO V0 / BLP PRO S VO

(z przediuzkg EL / EL S lub bez przediuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sily
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (-20 + 3) "C, dla wysiegu podkonstrukcji < 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fsr 264,38 379,57 807,24
Fu,10 193,46 297,21 682,57
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fee 231283 3313,38 5933,63
Fu,10 1919,72 2805,76 5147 84

Fi = wartosc srednia sity powodujgcej przemieszczenie Al
Fu.10 — wartos¢ charakterystyczna sily Fi.dajgca 75% pewnosci, Ze 95% wynikow badarn jest wieksza od tej wartosci

Tablica D18. Odporno$¢ potaczenia: konsola BLP PRO V0 / BLP PRO S VO
(z przediuzkg EL / EL S lub bez przedtuzki) — ksztattownik aluminiowy ATP / ALP na dziatanie sity
poziomej i pionowej, po kondycjonowaniu w temp. T = (90 £ 3) "C, dla wysiegu podkonstrukcji = 315 mm

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3mm
Fer 221,37 290,54 553,30
Fu10 188,55 241,20 463,43
Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:
Al 0,6 mm 1 mm 3 mm
Fsr 1877,45 2680,84 5503,30
Fu10 1418,44 2168,88 4852,04
Fi — wartos¢ érednia sity powodujacej przemieszczenie Al
Fu,10 — wartos¢ charakterystyczna sily Fy dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan jest wieksza od tej wartosci
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